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D2 Gravity®

FICHA TECNICA SERIE D2 Gravity®

La Serie D2 Gravity® ofrece las siguientes caracteristicas:

e Productos Frontales y angulares para ducha y bafiera.

e Guia superior de diseno cuadrado

¢ Rodamientos invisibles con regulacion individual integrada.

e Vidrios securizados de 6mm de espesor en los fijos y puertas.

e Sistema de puertas correderas.

e Cierre magnético.

e Vierteaguas inferiores y burletes terminales de estanquidad.

e Pieza/Guia inferior desmontable para facilitar la limpieza.

¢ Margen de adaptaciéon para posibles descuadres en las paredes: £10mm.

e Apertura mediante pomo de disefio minimalista.

e Pletina inferior de instalacién obligatoria para asegurar la estanqueidad.

e Alturas de producto disponibles: desde 1600mm para bafiera, 2000mm para ducha.
e Posibles acabados: Blanco, Blanco, Plata Mate, Plata brillo, Negro Mate y Oro.
e Manetas, tiradores y pomos opcionales.
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Todas las series de mamparas Duscholux disponen desde enero de 2001 de la homologacion respecto a
la norma EN14428. Pioneros en su cumplimiento, en aquel entonces no era obligatorio adherirse a la
misma. La adecuacion a la versidn mas actual de la norma EN14428:2015 ha sido certificada por APPLUS+
LGAI. Esta certificacion debe renovarse anualmente. Entre los exigentes requisitos, se encuentran
diferentes pruebas a la materia primay a sus proveedores, control de los procesos productivos y un testeo
del producto basado en impactos directos sobre el producto siguiendo procedimientos homologados
(bolsa de cuero: 45kg)

El vidrio de seguridad de los productos Duscholux tiene funcién estructural, por lo que se recurre al
proceso de templado, otorgando al vidrio una mayor capacidad de resistir esfuerzos de traccion ya sean
de origen mecanico o térmico, asi como un aumento de la resistencia mecanica al impacto (alrededor de
cuatro veces mayor), compresion, flexion, torsion, traccién y una resistencia aumentada al choque
térmico.

Se conservan sus cualidades 6pticas previas al templado. En caso de rotura, el vidrio se fracciona en
pequefias particulas no cortantes, minimizandose en gran medida el peligro de dafos en caso de
accidente.

En el proceso de fabricacion del vidrio, se tienen en cuenta la aplicacidon de las siguientes normas y
homologaciones:

e Ensayos de choque con péndulo, segun DIN 52337-PW

e Determinacion de la resistencia a la flexion, segun DIN 52303

e Estructura de la rotura del vidrio para instalaciones de edificacion segun DIN 52349
e Certificacidn de calidad DIN 9001

e Ensayo a la resistencia mecanica segun UNE-43017 y 43018

e Ensayo a la resistencia de flexion segun UNE- 43026

e Ensayo a resistencia al choque térmico segun UNE-EN-12150

Los perfiles de aluminio en su extrusion en crudo cumplen con todas las normativas segun DIN 17615 y
certificados AENOR ER 276/2/97 de acuerdo a las normas ISO 9002.

La aleacion del aluminio utilizado es Al Mg Si 0,5 F22, con Temple 5, otorgando propiedades tipicas de
elementos estructurales.

El tratamiento superficial aplicado al aluminio es el Anodizado o el Lacado, dependiendo del acabado final
deseado.

Cuando el tratamiento superficial aplicado al aluminio es el Anodizado. Este proceso se realiza cumpliendo
con lo establecido en la normativa DIN 50939.

Este tratamiento otorga al perfil una excelente proteccion contra la oxidacion y la corrosion, por lo que la
capa superior del aluminio presenta propiedades resistentes a los agentes quimicos y gran dureza. La
capa de anodizado no puede desprenderse, ya que forma parte del propio material, y no es afectado por
la luz solar, evitando su deterioro bajo sus efectos.

En caso de que el acabado sea lacado, los proveedores han de cumplir las normativas G.S.B (licencia n°
030), Interpon “D”, segun norma Britanica Nr. 4696 y Qualicoat (licencia N° 404).

El lacado es un sistema de proteccion del aluminio que consiste en la aplicacién de un revestimiento
organico o pintura sobre la superficie del mismo. Para ello se aplican pinturas a base de polvo de poliéster
que otorga una alta resistencia a la luz y a la corrosion.
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Para asegurar la perfecta adherencia de la pintura, el aluminio debe recibir un tratamiento adecuado. El
recubrimiento es posteriormente aplicado en una cabina equipada con pistolas electrostaticas
robotizadas. Finalmente se polimeriza la pintura en un horno especial que, bajo las especificaciones del
fabricante de pintura, da por concluido el proceso de lacado. De esta manera se consigue un espesor de
entre 60 a 120 micras.

D2 Gravity®

DUSCHOLUX IBERICA S.A. emplea materiales de alta calidad para asegurarse la perdurabilidad del
producto y una larga vida util.

El material que componen los junquillos de estanquidad son polipropileno (PP) y Multiflex (SBS),
garantizando la maxima durabilidad de estos componentes.

Las piezas de plastico son de material PA6 o ABS (segun la necesidad del acabado final), materiales muy
resistentes a tensiones y esfuerzos, ofreciendo ademas una gran resistencia a la corrosion y a elementos
quimicos.

Todas las piezas estan pulidas, con ello se consigue evitar que la cal se adhiera a las piezas. Ofrecen
ademas un acabado de calidad y facilitan las tareas de mantenimiento del producto.

Toda la tornilleria empleada por DUSCHOLUX IBERICA S.A. es de acero inoxidable, evitando deterioros y
manchas de 6xido que pueden aparecer en el producto, asegurando a su vez la correcta fijacion del mismo
a las paredes del bafo.

Una vez finalizada la vida util del producto, todos los materiales son reciclables mediante los procesos de
recuperacion actuales. El producto debe depositarse en los puntos habilitados para su correcto procesado
en las plantas de reciclaje.

Duscholux Ibérica S.A. mantiene una conciencia ecoldgica en sus procesos productivos, por lo que se han
aplicado medidas como le recuperacion del agua de la lluvia, pudiendo almacenar mas de 180.000 litros
para su tratamiento y posterior reutilizacion. También se tratan los desechos industriales mediante
empresas homologadas para su procesamiento, ademds de aprovechar la energia solar para el
calentamiento del agua sanitaria. Duscholux Ibérica S.A. se encuentra adherida al programa Ecoembes,
Con ello se pretende minimizar el impacto de la fabricaciéon de los productos Duscholux en el medio
ambiente.

Todos los productos son fabricados en Espafia por DUSCHOLUX IBERICA S.A. con tecnologia del Grupo
Duscholux Internacional.
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